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UCIN ALUMINIO es una empresa independiente fundada 
en 1967  por José María Ucin. Durante estos años la 
empresa ha vivido distintas etapas, comenzando su 
actividad con la fabricación de tubos y perfiles de 
aluminio. 

En 1974, se trasladó a su actual ubicación, donde en 
una extensión de 60.000 m2 se realiza el ciclo completo 
de  transformación del aluminio. Desde la fundición, 
laminaciones en caliente y frío, aplanado bajo tensión, 
corte, hasta la fabricación de los diferentes productos 
acabados del aluminio. El ancho de banda también ha 
ido variando con los años con una banda  500 en sus 
comienzos, para pasar a una de 1000 y llegando hasta los 
1250 mm actuales.
 
Gracias a las continuas inversiones realizadas, UCIN 
ALUMINIO, ha conseguido abarcar una amplia gama 
de productos en distintas aleaciones atendiendo 
eficientemente las necesidades de nuestros clientes, con 
la máxima calidad, y con una capacidad productiva de 
35.000 toneladas.

En un mundo de multinacionales, UCIN ALUMINIO, ofrece 
todo lo que ellas no pueden ofrecer, cercanía con el 
cliente, agilidad y un gran plazo de entrega.

UCIN ALUMINIO is an independent company founded in 
1967 by Mr. Jose María Ucín. During all these years the 
company has lived through different stages, starting the 
activity by manufacturing aluminium tubes and profiles.

In 1974 the company was moved to the actual location, 
where in an extent of 60.000 m2 the complete cycle of 
aluminium transformation is done. Foundry, hot and 
cold rolling, tension levelling, cutting and manufacturing 
of different finished products. The coil width has also 
been changing during the years from the 500 mm of 
the beginning, later to the 1000 mm and arriving to the 
actual 1250 mm.

Due to the continuous investments, UCIN ALUMINIO, 
has included a wide range of different alloys fulfilling 
efficiently the need of our customers with the maximum 
quality and a capacity of 35.000 tonnes.

In a world of multinationals, UCIN ALUMINIO, offers 
all these multinationals can’t offer: proximity to the 
costumer, agility and prompt delivery times.

SOMOS UN 
EQUIPO ÁGIL 
Y EFICIENTE

WE ARE AGILE 
AND EFFICIENT



FUNDICIÓN
Foundry

La materia prima, compuesta 
en la mayor parte por chatarra 
de aluminio, mermas internas 
del proceso y lingotes, es 
introducida en distintos hornos 
fusores. Una vez que el aluminio 
se encuentra en su estado 
líquido, se realiza un trasvase al 
horno donde se refina el caldo, 
se prepara la aleación y se ajusta 
la temperatura. El aluminio 
resultante se vierte a una mesa 
de moldeo, donde se obtienen 
placas de más de 5 metros de 
longitud, tal y como ilustra la 
fotografía. 

The raw material, mainly scrap, 
production scrap losses and 
ingots are introduced in to 
the melting furnace. When 
the aluminium is heated in 
the furnace it transforms into 
aluminium liquid. It is then 
transfered in to another oven 
to refine, prepare the alloy and 
adjust the temperature. When it 
is done, the liquid aluminium is 
poured in a moulds to be cast in 
to slabs. The moulds cast slabs 
5 metres long as you can see in 
the picture. 
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LAMINACIÓN EN CALIENTE
Hot Rolling

The slabs are then scalped to clean the surfaces and introduced in to a gas oven for preheating and homogenizing 
the milled slabs prior to been prepared for the hot rolling process. During hot rolling the lamination cylinders 
reduce the thickness of the slabs and convert the slab in to hot rolled coil after several passes. 

Las placas son introducidas en un horno de gas y se calientan a temperatura de forja durante horas hasta alcanzar 
su estado óptimo, preparándolas para el proceso de laminación en caliente en el cual, mediante cilindros, se 
reduce el espesor de la lámina en sucesivas pasadas hasta convertirse en un rollo.
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Los rollos fríos se laminan mediante cilindros especiales de acabado fino y la última tecnología en control para 
lograr unas propiedades mecánicas y espesor deseados por el cliente.

Las bobinas son sometidas a 
un proceso de calentamiento 
en los distintos hornos de 
tratamiento con objeto de 
alcanzar las propiedades de 
resistencias y alargamientos 
requeridas.

The coils are introduced 
in the annealing ovens to 
achieve the mechanical 
properties requested 
from our customers of 
temperatures in the available 
ovens.

Este proceso libera las 
tensiones internas propias 
del material y consigue una 
mayor uniformidad con un 
acabado más plano.

After the annealing process 
the coil is tension levelled. 
This machine removes the 
tension from the coils and 
ensures a better flatness 
and uniformity of the coils 
surface.

After the hot rolled coils are cooled, they are introduced in to the cold rolled mill. We use special cylinders with the 
latest technology for fine finish and thickness control. During cold rolling we reduce the hot rolled coils thickness 
and control the mechanical properties and the thicknesses tolerances requested by the customer. 

LAMINACIÓN EN FRÍO 
Cold Rolling

HORNO DE TRATAMIENTO TERMICO
Annealing Furnace

APLANADO BAJO TENSIÓN
Tension Levelling
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     CARACTERÍSTICAS DEL PRODUCTO / Product Features

UTILIZACION EN LOS 
DIFERENTES PRODUCTOS  
(ver características de 
dimensiones de cada uno)
	

WE CAN APPLY IT IN ALL THE 
PRODUCTS
(see features dimensions of 
each product)

FILM PLASTICO AZUL 
(INTERIOR-EXTERIOR-AMBAS)
Blue Plastic Film (Internal-External-Both)

FILM PLASTICO BLANCO Y NEGRO
(INTERIOR-EXTERIOR-AMBAS)
Black and White Plastic Film (Internal-External-Both)

STUCCO
Stucco

PAPEL-CARTON-CANUTO
Paper-Core carton

ALEACIONES UTILIZADAS	
Available alloys Serie 1000 - 3000 - 5000 - 8000

CALORIFUGADO-BOBINAS
Insulation-Coils

ANCHO (B)	
Width 1000  - 1255 mm

ESPESOR (H)	
Thickness  0,3 - 2 mm

DIAMETRO INTERIOR (øint)
Internal diameter (ID) 500 - 400 mm

DIAMETRO EXTERIOR (øext)
Outside diameter (OD)

En función del peso de la bobina y acabado
According to coil weight and finish

PESOS  (ancho 1000) /  WEIGHTS  (width 1000) 
Bobinas más frecuentes / Most common coils 

PESOS  (ancho 1250) / WEIGHTS  (width 1250) 
Bobinas más frecuentes / Most common coils 

125 - 150 - 250 - 300 - 500 - 1000 - 2000 - 3000 - 4000 kg 

500 - 1000 - 2000 - 3000 - 4000 kg

ACABADOS
Finish

Brillante, Stucco
Mill finish, Stucco

ALEACIONES UTILIZADAS	
Available alloys Serie 1000 - 3000 -5000 - 8000



UTILIZACION EN LOS DIFERENTES 
PRODUCTOS  
(ver características de dimensiones 
de cada uno)
	
WE CAN APPLY IT IN ALL THE 
PRODUCTS
(see features dimensions of each 
product)

FILM PLASTICO AZUL
(INTERIOR-EXTERIOR-AMBAS)
Blue Plastic Film
(Internal-External-Both)

FILM PLASTICO BLANCO Y NEGRO
(INTERIOR-EXTERIOR-AMBAS)
Black and White Plastic Film 
(Internal-External-Both)

STUCCO
Stucco

PAPEL-CARTON-CANUTO
Paper-Core carton

ALEACIONES UTILIZADAS	
Available alloys Serie 1000 - 3000 -5000 - 8000

FLEJES
Strips

ANCHO (B)	
Width 36 - 1255 mm

ESPESOR (H)	
Thickness 0,25 - 2,5 mm

DIAMETRO INTERIOR (øint)
Internal diameter (ID) 400 - 500 mm

DIAMETRO EXTERIOR (øext)
Outside diameter (OD)

En función del peso de la bobina y acabado
According to coil weight and finish

BOBINAS MAS USUALES 
Most common coils

125 - 150 - 250 - 300 -  
500 - 1000 - 2000 - 3000 - 4000 kg

ACABADOS
Finish

Brillante, Stucco
Mill finish, Stucco

ALEACIONES UTILIZADAS	
Available alloys Serie 1000 - 3000 - 5000 - 8000
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UTILIZACION EN LOS DIFERENTES 
PRODUCTOS  
(ver características de dimensiones 
de cada uno)
	
WE CAN APPLY IT IN ALL THE 
PRODUCTS
(see features dimensions of each 
product)

FILM PLASTICO AZUL
(INTERIOR-EXTERIOR-AMBAS)
Blue Plastic Film
(Internal-External-Both)

FILM PLASTICO BLANCO Y NEGRO
(INTERIOR-EXTERIOR-AMBAS)
Black and White Plastic Film
(Internal-External-Both)

STUCCO
Stucco

PAPEL-CARTON-CANUTO
Paper-Core carton

ALEACIONES UTILIZADAS	
Available alloys Serie 1000 - 3000 - 5000 - 8000

     CARACTERÍSTICAS DEL PRODUCTO / Product Features

CHAPAS
Sheets

ANCHO (B)	
Width 110 - 1255 mm.

ESPESOR (H)	
Thickness

H < 1000 m
H > 1000 m 

0,4 - 3 mm.
0,4 - 3 mm.

LONGITUD (L)
Length 350 - 6000 mm.

Material aplanado previamente bajo tensión 
Material previously tension levelled

ACABADOS
Finish

Brillante, Stucco
Mill finish, Stucco

ALEACIONES UTILIZADAS	
Available alloys Serie 1000 - 3000 - 5000 - 8000



Al

SERIE 1000 SERIE 3000 SERIE 5000 SERIE 8000

1050 1100 1200 3105 3003 3103 3005 5040 5005 8112

Si 0,25 Si+Fe 0,95 Si+Fe 1,0 0,6 0,6 0,5 0,6 0,3 0,3 1

Fe 0,4 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 1

Cu 0,05 0,05-0,2 0,05 0,3 0,05-0,2 0,1 0,3 0,25 0,2 0,4

Mn 0,05 0,05 0,05 0,3-0,8 1,0-1,5 0,9-1,5 1,0-1,5 0,9-1,4 0,2 0,6

Mg 0,05 - - 0,2-0,8 0,2-0,3 0,3 0,2-0,6 1,0-1,5 0,5-1,1 0,7

Zn 0,07 0,1 0,1 0,4 0,1 0,2 0,25 0,25 0,25 1

Ti 0,05 - 0,05 0,1 0,05 - 0,1 0,1 0,1 0,2

Otros 0,05 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15

Al (%) 99,5 99 99 Rest Rest Rest Rest Rest Rest Rest

COMPOSICIÓN QUÍMICA
Chemical composition

Estos valores son máximos salvo los limitados entre dos cifras.
This values are maximum unless the ones limited between two numbers.

Bajo pedido se pueden fabricar otras aleaciones de las series arriba mencionadas.
We can produce other alloys under request.

RESISTENCIA 
Strength
RM (MPA)

SERIE 1000 SERIE 3000 SERIE 5000 SERIE 8000

EN AW-1050 EN AW-1100 EN AW-1200 EN AW-3105 EN AW-3003 EN AW-3103 EN AW-3005 EN AW-5040 EN AW-5005 EN AW-8112

H111/0 65-95 70-100 75-105 100-155 95-135 90-130 115-165 155-200 100-145

H12 85-125 90-130 95-135 130-180 120-160 115-155 145-195 190-240 125-165 140-190

H14 105-145 110-150 115-155 150-200 145-185 140-180 170-215 220-260 145-185 170-210

H16 120-160 125-165 130-170 175-225 170-210 160-200 195-240 240-285 165-205 190-240

H18 140 145 150 195 190 185 220 260 185

H22 85-125 90-130 95-135 130-180 120-160 115-155 145-195 190-240 125-165 140-190

H24 105-145 110-150 115-155 150-200 145-185 140-180 170-215 220-265 145-185 170-210

H26 120-160 125-165 130-170 175-225 170-210 160-200 195-240 240-285 165-205 190-240

H28 140 145 195 190 188 220 260 185

*En serie 5000 H2X = H3X

LÍMITE  
ELÁSTICO 
Elastic limit 
RP0,2 (MPA)

SERIE 1000 SERIE 3000 SERIE 5000                  SERIE 8000

EN AW-1050 EN AW-1100 EN AW-1200 EN AW-3105 EN AW-3003 EN AW-3103 EN AW-3005 EN AW-5040 EN AW-5005 EN AW-8112

H111/0 30 30 25 40 35 35 45 60 35

H12 65 70 75 105 90 85 125 155 95 120

H14 85 90 95 130 125 120 150 180 120 160

H16 100 105 115 160 150 145 175 200 145 180

H18 120 125 130 180 170 165 200 230 165

H22 55 60 65 105 80 75 110 145 80 105

H24 75 80 90 120 115 110 130 170 110 130

H26 90 95 105 150 140 135 160 190 135 130

H28 110 115 170 160 155 190 220 160

*En serie 5000 H2X = H3X

ALARGAMIENTO
Elongation
A 50mm. (%)

SERIE 1000 SERIE 3000 SERIE 5000       SERIE 8000

EN AW-1050 EN AW-1100 EN AW-1200 EN AW-3105 EN AW-3003 EN AW-3103 EN AW-3005 EN AW-5040 EN AW-5005 EN AW-8112

H111/0 22 21 21 15 17 19 14 14 19

H12 4 4 4 4 4 4 4 3 2 3

H14 2 2 3 2 2 2 2 2 2 2

H16 2 2 2 2 2 2 2 1 2 2

H18 2 2 2 1 2 2 2 1 2

H22 5 5 5 6 7 7 5 5 5 4

H24 4 4 4 4 4 4 4 4 4 3

H26 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3

H28 2 2 2 2 2 2 2 2

*En serie 5000 H2X = H3X

CARACTERISTICAS MECÁNICAS
Mechanical characteristics



MEDIO AMBIENTE
Environment
Comprometidos con el medio ambiente, continuas inversiones en este ambito y la busqueda de soluciones con las mejores 
técnologias disponibles (BREF) lo acreditan. En Ucín Aluminio todo se recupera y tiene valor, mermas internas y de nuestros 
clientes, chatarra etc... Disponemos de un ciclo completo de fabricación que nos permite reciclar aluminio desechado, 
el cuál convertimos en nuestras materia prima para ponerlo de nuevo en el mercado listo para su uso. Siempre con las 
mismas caracteristicas que uno que proviene de minerales primarios, pero reduciendo sus emisiones hasta en un 90% y el 
consumo de combustibles (Oxicombustión). De esta manera pretendemos contribuir a un mundo sostenible y un futuro 
mejor para todos...

We are committed to the protection of the environment.  With our continuous investments we are always trying to find 
solutions to protect the environment with the latest technologies available (BREF). At Ucin Aluminium we recycle the 
internal production losses and even scrap supplied from our customers.  We have a complete manufacturing process and 
we can recycle almost any aluminium. Most of the aluminium is our own raw material and we will recycle it ready for use 
in new production again. Our aluminium has the same properties as the primary minerals but we reduce our emissions 
around 90% and reduce the consuption of fuel too (Oxicombustion).  As we manufacture in this way we are contributing 
to a sustainable world and a better future for everybody...

SEGURIDAD
Security
Con una politica firme en seguridad laboral,  consideramos vital una concienciación en cada proceso de sus trabajadores 
y un compromiso claro en el objetivo de 0 accidentes, como un bien y una responsabilidad adquirida durante años. Se 
dispone de todos los recursos humanos y materiales para cumplir la legalidad vigente, y una continua formación de este 
valor prioritario de la empresa.

We have a strict security and saftey policy and we consider it crucial that all of our employees in each different process 
are committed to the awarness of danger to achieve our target of 0 accidents. This is a target has been achieved for many 
years due to the responsability of our employees and managment. We have all of the human resources, equipment and 
certification required to fulfill the current legislation and a continous training is an important priority for our company.

Definimos como calidad de nuestros productos/servicios, el estricto ajuste de todas sus caracteristicas y condiciones a los 
requisitos exigidos por los clientes. Somos lideres en plazos de nuestros productos en Europa, con más de 300 clientes en 
todo el mundo y una clara apuesta por la exportación superando el 80%.

We define the quality of our products/services with strict flexability to enable us produce special requirements for the 
demands of our customers. We have the quickest lead times in Europe, with more 80% of our production exported to more 
than 300 customers around the world.

Autorización Ambiental Integrada: AAI 00267
Nº Gestor Reciclador/Valorizador:16-I-01-000000000267

CALIDAD
Quality

Requisitos para la evaluación de la conformidad de los 
componentes estructurales. EN 1090-1. Requisitos para los 
productos moldeados y los productos semielaborados de 
aluminio y aleaciones de aluminio para aplicaciones estructurales 
de construcción sometidas a carga. EN 15088.



Jose María Ucín, S.A.

Pol. Industrial 39 
20170 USURBIL
(Gipuzkoa) España
Tel. +34 943 36 16 45
Fax +34 943 37 22 52

E-mail de contacto / Contact e-mail.
• España & LATAM / Spain & LATAM
  webmaster@ucinaluminio.com
• Exportaciones / Export Dept.
  export@ucinaluminio.com

GPS: 43º 16’ 28,48’’ N / 2º 03’ 22,16’’ W
www.ucinaluminio.com

Bilbao
Biarritz

San Sebastián

Usurbil
Vitoria


